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LÍNEA AJA-LOCK

Los conectores de acero inoxidable AJA-LOCK del tipo 
doble virola y doble mordedura, son especiales para circui-
tos hidráulicos, neumáticos y de instrumentos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

- Son fabricados a partir de barras de acero inoxidable 
tre�ladas, laminadas y/o piezas forjadas según Normas 
ASTM A 182/276/479 Gr. AISI 316/316L.

- Utilizan el sistema de doble virola y doble mordedura que 
mejora sensiblemente la linealidad con el tubo.

- Aseguran un cierre metal/metal hermético sin fugas.

- Este sistema de conexiones no transmite torsiones a los 
tubos.

- Las conexiones se entregan armadas, no se recomienda 
desarmar las mismas a �n de evitar el incorrecto armado.

- Son ensayados a más de 10.000 psi a temperatura y 
presión atmosférica ambiente, según norma ASTM F 1387.

- Para garantizar su calidad siempre utilice componentes 
originales.

- La virola Trasera esta tratada termicamente para mejorar el 
grip y evitar el desprendimiento
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DETALLE DE LAS 
CONEXIONES AJA-LOCK

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

TUERCA PLATEADA

ETAPAS DEL MONTAJE

ATENCION! Si bien las conexiones AJA-LOCK son compa-
tibles con otras marcas, no se recomienda el intercambio 
de piezas con otros fabricantes.

Las conexiones AJA-LOCK son las únicas en el mercado 
que no permiten errores en el montaje, ya que las confor-
mación de la virola delantera y trasera solo pueden armar-
se en una única posición correcta.

NO INTERCAMBIE PIEZAS CON LAS DE OTROS FABRI-
CANTES. LA UTILIZACIÓN DE CONEXIONES MEZCLADAS, 
ES ABSOLUTA RESPONSABILIDAD DEL USUARIO. 
FITTINOX S.R.L. NO SE HACE RESPONSABLE DE POSI-
BLES PROBLEMAS EN LA INSTALACIÓN.

INSTRUCCIONES DE PRE-ENSAMBLADO

En casos en que tenga que instalar las conexiones AJA-LOCK en 
lugares de difícil acceso como ser, en altura o lugares estrechos, se 
puede realizar el pre-ensamblaje de las conexiones.
Esto consiste en realizar el montaje de las conexiones en un lugar 
abierto y accesible, luego desarmarlo y llevarlo al sitio de�nitivo. 
Este procedimiento no provoca fugas en la instalación.

1° Fase
Se colocan las piezas en el tubo 
como muestra la imagen. El tubo 
debe ser cortado a escuadra y 
rebabado interior y exteriormente.

2° Fase
Se aprieta la tuerca con la mano hasta 
que el tubo no gira mas.

3° Fase
Se procede a dar una vuelta y cuarto a 
la tuerca, sujetando �rmemente el 
conector.

PRECAUCIONES
• Utilice sellador adecuado para las roscas cónicas
• No conecte ni apriete las conexiones AJA-LOCK con el sistema presurizado
• Para ajustar las conexiones, no gire el cuerpo del conector, solo gire la tuerca de apriete

Las tuercas de todos nuestros accesorios cuentan con un 
recubrimiento de plata en la rosca interna con el �n de 
evitar el engrane. 

Tubo

Tuerca

Virola 
trasera

Virola 
delantera

Cuerpo
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AL - FSS - 400 - 1 - 4 - G

Tipos de conexión AJA-LOCK:

Tipo de conexión AJA-LOCK

Medida del tubo principal

Medida Posterior del conector

Su�jo (en caso de existir)

Tipo de Material
FSS = Fittings Stainless Steel

Tipo de Con�guracion del conector  
1 = Recto Macho

AL: AJA-LOCK

Tipo de Con�guracion del conector:

 1  Recto Macho

 2  Codo Macho

 3  Te union de tubos

 4  Cruz Union de Tubos 

 6  Recto Union de Tubos 

 7  Recto Hembra

 8  Codo Hembra

 9  Codo Union de Tubos

 11  Pasachapa Macho

 61  Pasachapa Union de Tubos 

 71  Pasachapa Hembra

Tipo de Material:

FSS: Fittings Stailess Steel/Conexión Acero inoxidable 

Medida del tubo principal:

 200  1/8" 

 400  1/4"

 500  5/16" 

 600  3/8" 

 810  1/2"

 1010  5/8" 

 1210  3/4" 

 1610  1"

Medida del tubo principal:

2  1/8" 

4  1/4"

6  3/8"

8  1/2"

10  5/8"  

 12  3/4" 

 16  1"

Su�jo: 

G: Rosca Gas “BSP”

T: BSPT

D: Dielectrico

TTM  Te macho Central 

TMT  Te macho Lateral

TTF  Te Hembra Central 

TFT  Te Hembra Lateral

COMO SOLICITAR LAS CONEXIONES AJA-LOCK

CONEXIONES DIELECTRICAS

La aparición de corrientes parasitas en la instalación de 
tuberías, puede provocar daños o distorsiones en los instru-
mentos de medición, control o maniobra. Para esto hemos 
desarrollado un conector que interrumpe la continuidad 
eléctrica evitando el fenómeno descripto y garantizando 
una aislación superior a 10 6 ohms, a 20° C y 50% de hume-
dad relativa.

Las con�guraciones pueden ser Tubo OD de ambos lados o 
Tubo OD de un extremo y NPT del otro extremo y las 
medidas 1/4", 3/8" y 1/2".

TRAZABILIDAD

Todos nuestros accesorios cuentan con el número de identi�cación de fabricación, lo que permite conocer el origen de la 
materia prima utilizada en cada una de nuestras piezas.
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TABLA CONEXIONES AJA-LOCK

RECTO MACHO

CODO MACHO

TE UNION DE TUBOS

TE MACHO CENTRAL
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TE MACHO LATERAL

RECTO UNION DE TUBOS

TE HEMBRA CENTRAL

TE HEMBRA LATERAL

CRUZ UNION DE TUBOS
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PASACHAPA RECTO MACHO

PASACHAPA RECTO HEMBRA

PASACHAPA UNION DE TUBOS

RECTO HEMBRA

CODO HEMBRA
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JUEGO DE VIROLAS

KIT DE TUERCA Y 
VIROLAS

CODO UNION DE TUBOS

TAPON PARA EXTREMO CONECTOR

TAPON PARA EXTREMO TUBO

TUERCA

VIROLA DELANTERA

VIROLA TRASERA



HE
CH

O EN ARGENTINA

CALIDAD FITTIN

OXIngeniería en accesorios para instrumentación y piping

S.R.L.

Industria Argentina, con calidad que se exporta.

www.�ttinox.com.ar

TUBOS SIN COSTURA 
EN ACERO INOXIDABLE 
NORMAS ASTM A213/269

CARACTERÍSTICAS

•  Nuestros tubos son sin costura y con acabado super�cial 
brillante.
•  Contamos con tubos rectos de 6 metros y en rollo de 150 
metros de longitud.
• Los mismos son de origen importado y son fabricados bajo los 
más estrictos controles de calidad bajo normas ASTM A269/213.

• Son aptos para doblado, su dureza super�cial no supera los 
90RB lo cual los hace especialmente propicios para la utiliza-
cion de conexiones sistema doble virola "AJA-LOCK". 
• Todos nuestros tubos cuentan con estencilado de fabrica el 
cual incluye Norma, Calidad, Diametro externo, espesor y Nro. 
de  Colada.
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• Tubos de acero inoxidable AISI 316, Fabricados bajo normas 
s/ASTM A 269/213.
• Basadas en una resistencia de rotura a la tracción de 5167 bar 
75000psi.

TABLA DE PRESIONES ADMISIBLES 

RECOMENDACIONES

• Temperaturas entre -30 a 40 C.
• Cargas de presiones de trabajo admisibles calculadas a partir 
de valores S de 1378bar s/ANSI B 31.3

• Se recomienda utilizar cortadoras radiales para evitar rebabas.
• Procure rebabar el tubo luego de cortarlo.
• Es indispensable el uso de herramientas dobladoras adecua-

das para evitar el aplastamiento de los tubos.
• Veri�que las instrucciones de instalacion al momento de 
utilizar conexiones "AJA-LOCK".

EspesorPre�jo

Tipo Diam. Externo

Calidad Acabado

TU: Tubo acero inoxidable 09: 0,889mm

12: 1,24mm

16: 1,65mm

21: 2,11mm

24: 2,41mm

27: 2,76mm

Pre�jo:

SC: Sin costura

SCR: Sin costura en Rollos

Tipo:

02: 1/8"

04: 1/4"

05: 5/16"

06: 3/8"

08: 1/2"

10: 5/8"

12: 3/4"

14: 7/8"

16: 1

Diam. externo

6L: 316L

Calidad:

B: Brillante

M: Mate / decapado

Acabado: Espesor:

COMO SOLICITAR

TU - SC6L B - 08 - 09
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SOPORTES PARA 
TUBOS Y CAÑOS

GENERALIDADES
La linea de soportes se presenta en diferentes con�gura-
ciones y materiales.

Pueden ser de Polipropileno o aluminio, y las sujeciones 
pueden ser con placa soldable de acero carbono o acero 

inoxidable, para abulonar, en las mismas calidades o 
para colocar sobre riel.

También contamos con una línea extra pesada para 
sujeciones extremas.
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CARACTERÍSTICAS
Los soportes de la linea simple son para �jar solo un tubo. Se 
presentan en polipropileno o aluminio para el elemento de 
sujecion del tubo y con base de acero carbono o inoxidable y 
para soldar o abulonar

• Simple 1 tornillo soldable • Simple 2 tornillos soldable 

LINEA SIMPLE

• Simple 2 tornillos abulonable • Simple per�l 
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CARACTERÍSTICAS
Los soportes de la linea doble son para �jar 2 o mas tubos. Se 
presentan en polipropileno o aluminio para el elemento de 
sujecion del tubo y con base de acero carbono o inoxidable y 
para soldar o abulonar. En caso que se necesite instalar mas 
de un tubo, los soportes dobles pueden apilarse y multiplicar 
por 2 la cantidad de tubos instalados

LINEA DOBLE
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LINEA PESADA SIMPLE
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Pre�jo:

SP

Base:

FS: Base Acero carbono

FSS: Base Acero inoxidable

RL: AISI 316

Tamaño del cubo:

1: De acuerdo a Tabla

2: De acuerdo a Tabla

3: De acuerdo a Tabla

4: De acuerdo a Tabla

5: De acuerdo a Tabla

6: De acuerdo a Tabla

7: De acuerdo a Tabla

8: De acuerdo a Tabla

9: De acuerdo a Tabla

SP - FSS P SD 1 - 04

Base

Pre�jo Medida

Tamaño del cubo

Soporte Tipo

COMO SOLICITAR LOS SOPORTES

Tipo:

S: Simple Soldable

SD: Doble Soldable

SA: Simple Abulonable

SDA: Doble Abulonable

SP: Simple Pesada

Soporte:

P: Polipropileno

A: Aluminio

Medidas:

6mm 

04

04G

05

06

06G

12mm

08

14mm

15mm

10

16mm

06G

18mm

12

20mm

08G

22mm

14

25mm

16

12G

6mm 

6,35mm

13,7mm

8mm

9,52mm

10mm

12mm

12,7mm

14mm

15mm

15,87mm

16mm

17,1mm

18mm

19,05mm

20mm

21,3mm

22mm

22,22mm

25mm

25,4mm

26,6mm

28mm 

30mm

31,75mm

32mm

33,4mm

35mm

38,1mm

40mm

42,2mm

44,5mm

48,3mm

50,8mm

57,2mm

60,3mm

63,5mm

70mm

73mm

76,2mm

88,9mm

102mm

114mm

127mm

28mm 

28mm

30mm

20

32mm

16G

35mm

24

20G

44mm

24G

32

57mm

32G

40

44

73mm

40G

48G

64

64G

80

• RIEL DE MONTAJE • TUERCA HEXAGONAL PARA RIEL DE MONTAJE 
   (Solo disponible para soportes simples)
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HERRAMIENTAS 
PARA TUBOS

CARACTERÍSTICAS

• Contamos con la más amplia línea de herramientas RIDGID 
para tubos.
• Cortadoras radiales para tubos desde 1/8" hasta 1".
• Discos de repuestos para las cortadoras.

• Rebabadora para tubos, la misma rebaba interna y externa-
mente.
•  Dobladoras simples manuales para tubos desde 1/8" hasta 
3/4".
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CORTADORAS PARA TUBOS 

DOBLADORAS PARA TUBOS DESDE 1/4" HASTA 1"

REBABADORAS PARA TUBOS 
INTERNA Y EXTERNA

Pre�jo Diam. Externo

Detalle

HE

Pre�jo:

DOB6: Dobladora 

CT6: Cortadora Radial

ESC6: Escariador

CCT6: Cuchilla repuesto para cortadora

Detalle:

COMO SOLICITAR

HE - DOB6 - 04
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02-16: De 1/8" a 1"

04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

10: 5/8"

12: 3/4"

Diam. externo
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VÁLVULAS AGUJA

GENERALIDADES
Son utilizadas para la operación de circuitos de control y conduc-
ción de �uidos en sistemas de Baja, Media y Alta presión.

Las válvulas aguja de bonete roscado son fabricadas de 
barras tre�ladas, laminadas o de piezas forjadas de acero 
carbono o acero inoxidable.

En acero carbono se parte de barras s/SAE 1045 o forjados 
s/ASTM A 105N normalizado o de acero inoxidable en barras 
s/ASTM A 276 Gr 316 o de forjados s/ASTM A 182 Gr 316.

Los vástagos tanto de rosca húmeda como seca son de 
acero inoxidable con las roscas laminadas para aumentar la 
resistencia mecánica y en la zona de trabajo de la empaque-
tadura la terminación es “a espejo” con lo que se aumenta 
muy considerablemente la duración de la empaquetadura.

Otro característica notable para los ejes de rosca seca es el 
contracierre, con lo cual además de permitir el reempaqueta-
do bajo presión, se evita que en operaciones normales, a 
valvula totalmente abierta,  el �uido quede en contacto con 
la empaquetadura con lo que se logra una mayor duración 
de la misma.

En todas las versiones las empaquetaduras son ajustables a 
partir de piezas hexagonales exteriores al bonete, disminu-
yendo considerablemente los costos de mantenimiento. 

Sobre las piezas ajustables se dispone un capuchón plástico 
para evitar el ingreso de suciedad.

Nuestras válvulas cuentan con certi�cado EN 10204-3.1 y se 
proveen con materiales NACE MR 01-75.
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GENERALIDADES
Por su con�guración compacta y reducido tamaño, son 
aptas para instalaciones en tableros de control, en botello-
nes toma muestra, en maquinarias y/o instalaciones que 
requieren una alta prestación en super�cias reducidas.
En todos los casos los ejes son rosca humeda y el cierre es 
metal/metal.

SERIE “SM”

• (768) - Recta Macho/Macho • (755) - Recta Tubo/Tubo
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GENERALIDADES
Las variaciones de combinaciones de conexión las hacen 
muy versátiles cuando es necesario ubicarlas en lugares 
reducidos.

En todos los casos los ejes son de rosca humeda y el cierre 
metal/metal. La empaquetadura es reajustable desde el 
exterior.

SERIE “S”
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• (752) Recta Hembra/Hembra

• (767) Acodada a 90º Macho/Hembra

• (755) Recta Tubo/Tubo

• (753) Acodada a 90º Hembra/Hembra

• (769) Recta Macho/Hembra

• (757) Acodada a 90ºTubo/Tubo
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SERIE “C”

GENERALIDADES
Poseen cuerpo forjado de envergadura que admite impor-
tantes solicitaciones hidráulicas y mecanicas, siendo de 
absoluta con�abilidad su operación.

En todos los casos los ejes son de rosca humeda y el cierre 
metal/metal. La empaquetadura es reajustable desde el 
exterior.
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• (752) Recta Hembra/Hembra

• (769) Recta Macho/Hembra

• (753) Acodada a 90º Hembra/Hembra

• (767) Acodada a 90º Macho/Hembra

• (755) Recta Tubo/Tubo • (757) Acodada a 90º Tubo/Tubo
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SERIE “B”

• (752) Recta Hembra/Hembra • (769) Recta  Macho/Hembra

GENERALIDADES
Las válvulas aguja Serie B son fabricadas a partir de barra 
cuadrada laminada bajo norma ASTM A276 AISI 316L o bien 
en acero carbono SAE 1045 con acabado super�cial 
cincado electrolitico.

A diferencia de las válvulas fabricadas a partir de forja, estas 
válvulas cuentan con eje partido de rosca seca, esto quiere 
decir que le �uído nunca va a estar en contacto con la rosca 
del vastago por estar la empaquetadura por debajo del 
mismo. El eje partido hace que la aguja no gire al momento 
del cierre, disminuyendo la fricción y el deterioro del asiento, 
prolongando asi la vida útil de la misma.

Cuando la válvula esta totalmente abierta el eje obstruye el 
ingreso del �uído a la empaquetadura, por lo que además de 
aumentar la vida útil de la misma, permite el reemplazo bajo 
presión.

C

C CA

B

C
A

B
DD
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SERIE “B” con Purga

• (752) Recta Hembra/Hembra • (769) Recta  Macho/Hembra

GENERALIDADES
Las válvulas aguja Serie B son fabricadas a partir de barra 
cuadrada laminada bajo norma ASTM A276 AISI 316L.

A diferencia de las válvulas fabricadas a partir de forja, estas 
válvulas cuentan con eje partido de rosca seca, esto quiere 
decir que le �uído nunca va a estar en contacto con la rosca 
del vastago por estar la empaquetadura por debajo del 
mismo. El eje partido hace que la aguja no gire al momento 
del cierre, disminuyendo la fricción y el deterioro del asiento, 
prolongando asi la vida útil de la misma.

Cuando la válvula esta totalmente abierta el eje obstruye el 
ingreso del �uído a la empaquetadura, por lo que además de 
aumentar la vida útil de la misma, permite el reemplazo bajo 
presión.

Por contar con drenaje para purga es muy apta para la 
colocación de manometros especialmente para circuitos de 
Aire o Gas.

B

ACC

70.0

Tapon 
de Purga

Tapon 
de Purga

C C A

B
75.0

±2.0
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GENERALIDADES
Las válvulas aguja Serie AP son fabricadas a partir de barra 
cuadrada laminada bajo norma ASTM A276 AISI 316L.

A diferencia de las válvulas fabricadas a partir de forja, estas 
válvulas cuentan con eje partido de rosca seca, esto quiere 
decir que le �uído nunca va a estar en contacto con la rosca 
del vastago por estar la empaquetadura por debajo del 
mismo. El eje partido hace que la aguja no gire al momento 

SERIE “AP”

• Recta Hembra/Hembra • Recta Macho/Hembra

• Acodada a 90º

C C

C

A

B

C A

BC

A

B
65.0

70.0

51.0

51
.0

del cierre, disminuyendo la friccion y el deterioro del asiento, 
prolongando asi la vida útil de la misma.

Cuando la válvula esta totalmente abierta el eje obstruye el 
ingreso del �uído a la empaquetadura, por lo que además 
de aumentar la vida útil de la misma, permite el reemplazo 
bajo presión.



Pág.10Sección 2.1

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Anclaje para tablero de facil Instalación.
• Salida NPT Hembra.
• Fácil y rápida operación con bajo torque.
• Diseño en monobloque.
• Presión standard de trabajo hasta 15.000 psi.
• Agujero de alivio en caso de exceso presión.

SERIE 15.000

PARTES DEL BONETE

• Trazabilidad grabada en el cuerpo de la válvula.
• Ensayo de presión con agua a 22.500 psi.
• Cada válvula es testeada en fábrica neumaticamente 
con gas Nitrogeno a 1000 psig para detectar fugas en el 
asiento y el vástago con una tasa de fuga máxima 
permitida de 0,1 seg / min.

B

C
C

A
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VALVULA INTEGRAL DE
BLOQUEO Y PURGA “MUL-T-VAL”

GENERALIDADES
Las válvulas MUL-T-VAL de bloqueo y purga, permiten realizar 
las funciones de bloqueo, calibración, drenaje y purga en un 
solo cuerpo compacto aportando una sensible reducción de 
costos tanto en materiales como en mano de obra.

Los cuerpos están fabricados en barra laminada ASTM A 276 
en acero inoxidable AISI 316 o en acero carbono SAE 1045, 
mecanizados con los más estrictos controles de calidad.

Básicamente se componen de dos válvulas aguja de rosca 
seca y cierre auto-centrante de giro libre a Aguja que evita el 
desgaste del asiento y de la aguja, asegurando una prolonga-
da vida útil.

La zona de actuación de la empaquetadura es recti�cada y 
el sello sectorizado en tres partes con�riéndoles un alto 
grado de calidad.   

Las  válvulas “FITTINOX” proporcionan una instalación 
segura y de alta con�abilidad.

Especialmente diseñadas para el conexionado de manóme-
tros, presóstatos, transmisores, registradores e indicadores 
de presión.

Los extremos son roscados en versiones macho/hembra o 
hembra/hembra de ¼”, ½” ó ¾”NPT.
La purga o drenaje es de ¼” NPT.

Proporcionan un montaje compacto, simple y de alta con�a-
bilidad, reduciendo considerablemente los costos de instala-
ción debido a la eliminación de accesorios de conexión al 
proceso cualquiera sea la posición de esta tubería debido a 
su salida por 2 puntos roscados en “L”.

www.�ttinox.com.ar
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DIAGRAMA DE CONEXIONADO TIPO DE EMPAQUETADURA
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VÁLVULAS DE 
SALIDAS MÚLTIPLES 
 

La válvula de salidas multiples está diseñada para conectar 
transmisores y líneas de impulso del sistema. Estos colectores 
constan de una con�guración de válvula única que permite un 
fácil aislamiento, calibración, bloqueo y purga de manómetros, 
interruptores de presión e instrumentos de transmisión de 
presión estática. Estas válvulas tienen una construcción robusta 
para soportar altas presiones y temperaturas. Las válvulas están 
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Industria Argentina, con calidad que se exporta.
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clasi�cadas para presiones de hasta 6000 PSI  con empaqueta-
dura de PTFE. Para temperaturas más altas se utiliza empaque-
tadura Grafoil. Estas válvulas combinan las funciones de una T, 
una válvula de calibración, una válvula de aislamiento y todos 
los tubos y accesorios en una sola unidad compacta, lo que 
reduce la cantidad de accesorios y el espacio requerido para la 
instalación.
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CARACTERÍSTICAS
1) Diseño compacto.especiales.

2) Disponible en Acero Inoxidable y Acero carbono Cincado.

3) Torques operativos bajos.

4) Tapa plastica antipolvo incluida.

5) Conexiones de entrada 1/2"NPTM y 3 Salidas 1/2"NPT H. 
Se fabrican a pedido con otras con�guraciones.

6) Empáquetadura estandar PTFE, para alta temperatura se 
proveen en Grafoil.

7) Todas las válvula son testeadas en fábrica.

Sección 2.2.2
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MANIFOLD 2 Vías

GENERALIDADES

Los manifolds de 2 vías son aptos para la instalación de 
manometros, presostatos y transmisores de presión estática

Son fabricados en acero inoxidable AISI 316 y la con�gura-
ción puede ser roscada hembra 1/2"NPT entrada y salida o 
entrada 1/2"NPT hembra y salida bridada.

Los vastagos son de rosca seca y aguja �otante para evitar 
el roce al momento del accionamiento.

El modelo roscado tiene 2 agujeros de 10mm para la instala-
ción de soporte en caño de 2".

Ambos modelos cuentan con purga para drenaje.
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DIAGRAMA DE FLUJO

MANIFOLD DE 2 VIAS  Hembra / Hembra

MANIFOLD DE 2 VIAS  Brida / Hembra

Instrumento 

Proceso

Purga

IS

Cuerpo

57.0
±1.0

120.0
±5.0

42.0
±1.0

115.0
±5.0

90.0
±1.0

64.0
±1.0

10
5.

0±5
.0

11
9.

0±5
.0

32
.0±1

.0

60
.0

C/
C 

41
.3

±1
.0

22
.0

32
.0±1

.0

1/2"NPT 1/2"NPT

1/2"NPT

1/4"NPTPurga

Purga

ø6.5 x 2Nos

ø12.7 x 2 nos
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MANIFOLD 3 Vías

GENERALIDADES
Las válvulas Manifold  FITTINOX de 3 vías son producidas 
para ser instaladas entre el transmisor de presión diferencial 
y la línea de proceso.

Posibilitan una instalación mas compacta e integral reempla-
zando las válvulas y accesorios necesarios para realizar un 
sistema convencional de by-pass.

Básicamente están compuestas de 2 válvulas de bloqueo y 
una válvula ecualizadora como se ve en el diagrama de 
conexiones.

Son fabricadas en varias opciones de conexión para 
entradas y salidas: roscadas ¼ y ½” NPT, rosca por brida y 
brida por brida.

Los cuerpos se fabrican  en acero carbono con terminación 
cincado pasivado o en acero inoxidable, calidad AISI 316.

Los vástagos son recti�cados en la zona de actuación de la 
empaquetadura, logrando la mayor duración de la misma. 

La con�guración aguja tipo rosca seca con el cierre a bolilla 
giratoria aseguran la efectividad en las maniobras y una 
prolongada vida útil.

El tamaño reducido, la con�guración compacta y la facilidad 
de montaje garantizan que el conjunto de maniobra del 
transmisor sea una unidad con�able y de alto rendimiento.

Los controles a los que sometemos a todos nuestros 
productos aseguran los más altos niveles de calidad.
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DIAGRAMA DE CONEXIONADO TIPO DE EMPAQUETADURA

MANIFOLD DE 3 VIAS  Rosca / Rosca MANIFOLD DE 3 VIAS  Brida / Rosca

VM-721 - CSSB 6 - 08 RR

Tipo de Válvula:

Tipo de Válvula Salida

Tipo de Material Serie

VM-721: Válvula Manifold de 3 Vias

COMO SOLICITAR LAS MANIFOLD FITTINOX DE 3 VIAS

Tipo de Material  y Calidad:

CSSB: Acero inoxidable AISI 316

CSB: Acero carbono zincado SAE 1045

Serie:

6: Serie 6000

Salida:

08: 1/2" BB: Brida/Brida

RR: Rosca/Rosca

BR: Brida/Rosca
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MANIFOLD 5 Vías

GENERALIDADES
Este tipo de manifold “FITTINOX” de 5 vías posee 5 válvulas 
aguja del tipo rosca seca (sin contacto con el �uido) y punta 
�otante a bolilla que evita el desgaste del asiento. 

Básicamente sobre el mismo cuerpo están dispuestas las 
dos válvulas de bloqueo y la ecualizadora y sobre cada rama 
de salida dos válvulas adicionales para el contraste o la 
purga, tal como se muestra en el diagrama de conexiones.

Este sistema de conexión concentrado, permite una instala-
ción simple, en espacios muy reducidos y sin la utilización de 
múltiples válvulas y conexiones como son los by-pass 
tradicionales, lo que garantiza un ahorro signi�cativo de 
costos por el menor tiempo de montaje y de mano de obra.

Al igual que todos los modelos de válvulas múltiples, son fabrica-

das en dos versiones: de acero carbono y de acero inoxidable.

Los extremos permiten múltiples tipo de conexión: rosca/ros-
ca; rosca/brida; brida/brida y coplanar.

Una característica saliente de este producto al igual que los 
similares de bloqueo y purga y los manifolds de 2 y 3 vías es  
por la calidad de sus mecanizados.

Las agujas son recti�cadas en la zona de actuación de la 
empaquetadura con�riéndole una duración prolongada por el 
bajo desgaste.

Otra característica destacable es el estricto control de calidad 
que se realiza sobre cada componente y sobre el armado �nal 
permitiendo entregar productos que está en el nivel exigible por 
todos los organismos de control internacionales en la materia.
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LATERAL

MANIFOLD 5 VIAS ROSCADO

SUPERIOR

LATERAL

MANIFOLD 5 VIAS BRIDA ROSCA

SUPERIOR
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*Placa opcional para instrumentos con conexion 33mm

LATERAL

MANIFOLD 5 VIAS BRIDADO

SUPERIOR

LATERAL

MANIFOLD 5 VIAS COPLANAR *

SUPERIOR

137.0 (Max. Abierto)

C/C 41.3

±5.0

235.5 (Max. Abierto)
±5.0

287 (Max. Abierto)
±5.0

107.0 (Max. Abierto)
±5.0

32.0
±1.0

10
0.

0

45
.0

±1
.0

7/16"UNF x 20TPI
TYP 4 PLACES

CONEXION A PROCESO

(AS PER IEC 61518
CONEXION A INSTRUMENTO

13

13 13

13

12

ø12.7

60.0
±1.0

C/C 41.3

C/C 54.0
1/4"NPT (F)
Drenaje con Tapón

1/4"NPT (F)
Tapón con 

drenaje

7

C/C 54.0

90.0
±1.0

ø12.7 x 4 Ranura

ø12.7

IS
O

LA
TE

ISO
LATE 60

.0

1/2"NPT (F)

CONEXION 
A PROCESO

1/2"NPT (F)

CONEXION 
A PROCESO

148
±1.0

31.5
±1.0

64
.0±1

.0 12
7 

(M
ax

. O
pe

n)
±5

.0

C/C 54.0

C/
C 

41
.3

13

12

ø11.8 x 4
SELLO 
TEFLON

CONEXION INSTRUMENTO
(AS PER IEC 61518-B)



Pág.4Sección 2.2.5

TIPO DE EMPAQUETADURA

VM-722 - CSSB 3 - 08 RR

Tipo de Válvula:

Tipo de Válvula Salida

Tipo de Material Serie

VM-722: Válvula Manifold de 5 Vias

COMO SOLICITAR LAS MANIFOLD FITTINOX DE 5 VIAS

Tipo de Material  y Calidad:

CSSB: Acero inoxidable AISI 316

CSB: Acero carbono zincado

Serie:

6: Serie 6000

Salida:

08: 1/2" BB: Brida/Brida

RR: Rosca/Rosca

BR: Brida/Rosca

BONETE CHICO

DIAGRAMA DE CONEXIONADO

BONETE GRANDE
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VÁLVULAS DE DOBLE 
BLOQUEO Y PURGA

GENERALIDADES

• Como ya conoces nuestras Válvulas de bloqueo y Purga 
ahora tenemos válvulas con DOBLE Bloqueo y purga.

• Son integramente fabricadas en acero inoxidable AISI 316

• Aptas hasta 6000 psi

• Única con�guración Entrada 1/2"NPT Macho Salida 

1/2"NPT Hembra

• Como su nombre lo indica, poseen 2 válvulas de bloqueo 
(en Tandem) y una de purga

• Se utiliza para servicios de extrema seguridad
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MANIFOLD DE 3 VIAS  Brida / Rosca
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

• Para servicios severos, �uídos peligrosos, alta temperatura o 
algun otro factor que haga que tu seguridad tenga una segun-
da barrera.
• Nuestra válvula cuenta con doble bloqueo en tandem, lo que 
hace que se proteja doblemente al manometro.
• Siempre tenga en cuenta la secuencia de operación, en 
primer lugar se bloquea con la válvula Nro 1 y en segundo 
lugar con la Nro 2, ambas estan indicadas con el capuchón de 
PVC color azul. Para el desbloqueo, siempre hacerlo en el 
sentido contrario, primero la Nro 2 y luego la Nro 1 (En caso de 
dudas, ver diagrama de �ujo).
• La valvula de purga esta indicada con el capuchon de PVC 
color Rojo.



www.�ttinox.com.ar

Pág.1Sección 2.3.1

VÁLVULAS DE RETENCIÓN 
A CLAPETA SERIE 200 

INTRODUCCIÓN

Las válvulas de retención a clapeta de acero inoxidable son 
especialmente diseñadas para evitar el regreso del �uido.
Gracias al disco suspendido pivotante que permite el paso 

del �uido en una sola dirección y con el mínimo esfuerzo de 
presión, bloqueando el regreso del mismo en dirección 
opuesta.  
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

• Son íntegramente fabricadas en fundición de acero inoxida-
ble AISI 316
• Presión máxima de trabajo 200PSI
• Temperatura de trabajo -40°C a 200° C
• Aptas para todo tipo de �uído (WOG)
• 100% testeadas en fábrica
• Diseñadas bajo norma ANSI B1.20.1
• Estandard Roscas BSPT

DIMENSIONES

MedidaPre�jo

Tipo de clapeta Salida

Calidad Serie

VR: Válvula de retención 04: 1/4"BSPT

06: 3/8"BSPT

08: 1/2"BSPT

12: 3/4"BSPT

16: 1"BSPT

20: 1-1/4"BSPT

24: 1-1/2"BSPT

32: 2"BSPT

Pre�jo:

CLH: Clapeta horizontal tipo H14

Tipo de �ltro:

2: Serie 200

Serie:

R: Roscado

Salida:

4: 304

6: 316

Calidad:

Medida:

COMO SOLICITAR VÁLVULAS DE RETENCIÓN A CLAPETA SERIE 200

VR - CLH  6  2  R - 08
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VÁLVULAS DE RETENCIÓN 
A RESORTE SERIE 1000 

INTRODUCCIÓN

Las válvulas de retención a resorte de acero inoxidable 
Modelo H12 son especialmente diseñadas para evitar el 
regreso del �uido en una sola dirección y con el mínimo 
esfuerzo de presión, bloqueando el regreso del mismo en 
dirección opuesta. 

Gracias al disco con el resorte permite el paso del �uido en 
una sola dirección y la versatilidad de colocarlas en cualquier 
sentido, tanto vertical como horizontal.   
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

• Son íntegramente fabricadas en fundición de acero inoxida-
ble AISI 316
• Presión máxima de trabajo 1000PSI
• Temperatura de trabajo -40°C a 200° C
• Aptas para todo tipo de �uído (WOG)
• 100% testeadas en fábrica
• Fabricadas bajo norma ASTM A351
• Estandard Roscas BSPT

DIMENSIONES

MedidaPre�jo

Tipo Salida

Calidad Serie

VR: Válvula de retención 04: 1/4"BSPT

06: 3/8"BSPT

08: 1/2"BSPT

12: 3/4"BSPT

16: 1"BSPT

20: 1-1/4"BSPT

24: 1-1/2"BSPT

32: 2"BSPT

Pre�jo:

RV: Resorte vertical

Tipo:

1: Serie 1000

Serie:

R: Roscado

Salida:

6: 316

Calidad:

Medida:

COMO SOLICITAR VÁLVULAS DE RETENCIÓN A RESORTE SERIE 1000

VR - RV61R - 08

5

1
2

4
3
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VÁLVULAS DE RETENCIÓN

GENERALIDADES
Estas válvulas conocidas como de retención o anti-retorno 
“FITTINOX” se utilizan para evitar los contra �ujos de los 
circuitos hidráulicos o neumáticos. El principio de funciona-
miento consiste en permitir el paso del �uido en un sentido 
con la aplicación de una mínima presión obstruyendo el 
inverso en cualquier situación.

Están diseñadas de forma tal, que por la acción de un resorte 
antagónico que actúa sobre una bolilla se obtura la circulación 
en un sentido, el mismo es indicado en el cuerpo de la válvula.

Las válvulas se fabrican a partir de barra laminada hexagonal 
calidad AISI 316, las bolillas y resortes también son en acero 
inoxidable.

Todos nuestros productos cuentan con la trazabilidad corres-

pondiente identi�cada en una de las caras.

Las válvulas de retención se pueden solicitar en múltiples 
con�guraciones, como ser hembra/hembra, macho/macho, 
macho/hembra, tubo/tubo o hembra-macho/tubo.

Nuestras válvulas se presentan en serie 3000, 6000 y 10.000 
lbs, las mismas son testeadas en su totalidad antes de ser 
entregadas. 

Por su con�guración, las válvulas de retención FITTINOX no 
provocan efecto sifón.

Todas nuestras válvulas de retención cuentan con el kit de 
recambio, por el cual no hace falta desechar la misma, sino 
que solo se cambian los internos.
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CONFIGURACIONES BÁSICAS 

DISPONIBILIDAD Y DIMENSIONES

• Hembra Hembra • Tubo Tubo

VR - SS - 6  3 - 08 HH

Tipo de Válvula:

Tipo de Válvula Salida

Tipo de Material Calidad del material

Serie

VR: Válvula de retención

COMO SOLICITAR LAS VALVULAS DE RETENCIÓN

Tipo de Material

SS: Acero inoxidable

Calidad de material:

6: AISI 316

Serie:

3: Serie 3000

6: Serie 6000

10: Serie 10000

Salida:

04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

12: 3/4"

HH: Hembra/Hembra

HM: Hembra/Macho

MM: Macho/Macho

TT: Tubo/Tubo

Pág.2Sección 2.3.3
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VÁLVULAS ESFÉRICAS 

INTRODUCCIÓN

Las válvulas esféricas sirven para permitir o impedir el paso 
de un �uído a traves de una instalación. Gracias a su diseño 
permite el cierre de la circulación con solo un cuarto de giro 
de su manija.

Para una correcta selección de este tipo de válvulas hay que 

tener en cuenta diversos factores como la presión, el tipo de 
�uído y la temperatura.

Válvulas esféricas son fabricadas en acero inoxidalbe AISI 
304 o 316, vienen en diversas con�guraciones como ser, 2 y 
3 cuerpos, para instrumentación en 2 o 3 vías y en series 
desde 1000psi hasta 10000psi.
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Estándar roscadas BSPT
• Paso Total
• Cuerpo en microfundición de ac. Inoxidable AISI 316
• Presión de trabajo 1000psi/70 Bar para WOG (Water-Oil-Gas)
• Empaquetadura del Vastago ajustable
• Sellos y asientos de Te�on
• Temperatura de trabajo -30°C a 200°C (-22°F a 400°F)
• Vastago inexpulsable
• 100% Testeadas en fábrica a 100psi bajo agua
• Prueba Hidrostatica a 1500psi
• Traba para candado
• Se presentan en medidas desde 1/4" hasta 2"BSPT

Medidas en milímetros

DIMENSIONES

VÁLVULAS ESFÉRICAS SERIE 1000 DE 2 CUERPOS

MATERIALES

COMO SOLICITAR LAS VÁLVULAS ESFÉRICAS SERIE 1000 DE 2 CUERPOS

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

VE - DU 6 1 R - 04

VE: Válvula esférica 04: 1/4"BSPT
06: 3/8"BSPT
08: 1/2"BSPT
12: 3/4"BSPT
16: 1"BSPT
20: 1-1/4"BSPT
24: 1-1/2"BSPT
32: 2"BSPT

Pre�jo:

DU: Diseño unitario 2 cuerpos

Tipo:

1: Serie 1000

Serie:

R: Roscada

Salida:

4: 304 6: 316

Calidad:

Salida:
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Estándar roscadas NPT
• Paso Total
• Cuerpo en microfundición de ac. Inoxidable AISI 316
• Presión de trabajo 2000psi/140 Bar para WOG (Water-Oil-Gas)
• Empaquetadura del Vastago ajustable
• Sellos y asientos de Te�ón
• Temperatura de trabajo -30°C a 200°C (-22°F a 400°F)
• Vastago inexpulsable
• 100% Testeadas en fábrica a 100psi bajo agua
• Prueba Hidrostatica a 3000psi
• Traba para candado
• Se presentan en medidas desde 1/4" hasta 2"NPT

Medidas en milímetros

DIMENSIONES

VÁLVULAS ESFÉRICAS SERIE 2000 DE 2 CUERPOS

MATERIALES

COMO SOLICITAR LAS VÁLVULAS ESFÉRICAS SERIE 2000 DE 2 CUERPOS

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

VE - DU 6 2 R - 04

VE: Válvula esférica 04: 1/4"NPT
06: 3/8"NPT
08: 1/2"NPT
12: 3/4"NPT
16: 1"NPT
20: 1-1/4"NPT
24: 1-1/2"NPT
32: 2"NPT

Pre�jo:

DU: Diseño unitario 2 cuerpos

Tipo:

2: Serie 2000

Serie:

R: Roscada

Salida:

4: 304 6: 316

Calidad:

Salida:
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Estándar, roscas BSPT
• Paso Total
• Cuerpo en microfundición de ac. Inoxidable AISI 316
• Presión de trabajo 1000psi para WOG.
• Empaquetadura del Vástago ajustable.
• Sellos y asientos de Te�ón.
• Temperatura de trabajo -30°C a 200°C (-22°F a 400°F)
• Vástago inexpulsable.
• 100% Testeadas en fabrica a 100psi bajo agua.
• Prueba Hidrostática a 1500psi
• Traba para candad
• Se presentan en medidas desde 1/4" hasta 2"BSPT.

Medidas en milímetros

DIMENSIONES

VÁLVULAS ESFÉRICAS SERIE 1000 DE 3 CUERPOS

MATERIALES

COMO SOLICITAR LAS VÁLVULAS ESFÉRICAS SERIE 1000 DE 3 CUERPOS

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

VE - M  6  1  R - 04

VE: Válvula esférica 04: 1/4"BSPT
06: 3/8"BSPT
08: 1/2"BSPT
12: 3/4"BSPT
16: 1"BSPT
20: 1-1/4"BSPT
24: 1-1/2"BSPT
32: 2"BSPT

Pre�jo:

M: Miser 3 partes

Tipo:

1: Serie 1000

Serie:

R: Roscada

Salida:

4: 304 6: 316

Calidad:

Salida:

Pág.4Sección 2.4



COMO SOLICITAR LAS VÁLVULAS ESFÉRICAS DE 2 VÍAS SERIE 6000

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

VE - I2V 6  6  R - 04

VE: Válvula esférica 04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

12: 3/4"

16: 1"

Pre�jo:

I2V: 2 vías para instrumentación

Tipo:

6: Serie 6000

Serie:

R: NPT

T: TUBO

Salida:

6: 316

Calidad:

Salida:

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Tuerca para montaje en panel de facil instalación.
• Compacto diseño con �ujo máximo de circulación.
• Variedad de salidas, NPT Hembra o Tubo con tuerca y 
virolas.
• Fácil y rápida operación con bajo torque. Accionamiento 
con 1/4 de giro.
• Diseño de 3 piezas para fácil instalación y mantenimiento.
• Presión standard de trabajo hasta 6000 psi.
• Esfera provista con la última revisión de la Norma NACE 
MR 01-75.
• Trazabilidad grabada en el cuerpo de la válvula.
• Cada válvula es testeada en fábrica neumaticamente con 
gas Nitrogeno a 1000 psig para detectar fugas en el asiento 
y el vástago con una tasa de fuga. máxima permitida de 
0,1 seg / min. DIMENSIONES

VÁLVULAS ESFÉRICAS DE 2 VÍAS SERIE 6000

MATERIALES
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Tuerca para montaje en panel de facil instalación.
• Compacto diseño con �ujo máximo de circulación.
• Variedad de salidas, NPT Hembra o Tubo con tuerca y 
virolas.
• Fácil y rápida operación con bajo torque. Accionamiento 
con 1/4 de giro con salida en "L".
• Diseño de 3 piezas para fácil instalación y mantenimiento.
• Presión standard de trabajo hasta 6000 psi.
• Esfera provista con la última revisión de la Norma NACE 
MR 01-75.
• Trazabilidad grabada en el cuerpo de la válvula.
• Cada válvula es testeada en fábrica neumaticamente con 
gas Nitrogeno a 1000 psig para detectar fugas en el asiento 
y el vástago con una tasa de fuga. máxima permitida de 
0,1 seg / min. DIMENSIONES

VÁLVULAS ESFÉRICAS DE 3 VÍAS SERIE 6000

MATERIALES

COMO SOLICITAR LAS VÁLVULAS ESFÉRICAS DE 3 VÍAS SERIE 6000

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

VE - I3V 6  6  R - 04

VE: Válvula esférica 04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

12: 3/4"

16: 1"

Pre�jo:

I3V: 3 vías para instrumentación

Tipo:

6: Serie 6000

Serie:

R: NPT

T: TUBO

Salida:

6: 316

Calidad:

Salida:
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COMO SOLICITAR LAS VÁLVULAS ESFÉRICAS DE 2 VÍAS SERIE 10.000

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

VE - I2V 6  10  R - 04

VE: Válvula esférica 04: 1/4"

08: 1/2"

Pre�jo:

I2V: 2 vías para instrumentación

Tipo:

10: Serie 10000

Serie:

R: Roscada NPT

Salida:

6: AISI 316L

Calidad:

Salida:

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
• Diseñadas bajo norma BS 5351 y ASME B16.34
• Compacto diseño con �ujo maximo de circulación 
bidireccional.
• Salida NPT Hembra de 1/4" o 1/2".
• Fácil y rápida operación con bajo torque. Accionamiento 
con 1/4 de giro.
• Diseño de 3 piezas para fácil instalación y mantenimiento.
• Vastago inexpulsable.
• Presión standard de trabajo hasta 10.000 psi.
• Temperatura de trabajo desde -46°C hasta 250°C.
• Esfera provista con la última revisión de la Norma NACE 
MR 01-75. 
• Trazabilidad grabada en el cuerpo de la válvula.
• Cada válvula es testeada en fábrica.
• Opcional Traba de bloqueo para operación en posición 
Abierta y Cerrada.

DIMENSIONES

VÁLVULAS ESFÉRICAS DE 2 VÍAS SERIE 10.000

MATERIALES
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VÁLVULAS DE ALIVIO 
O SEGURIDAD

INTRODUCCIÓN

Las válvulas de seguridad o alivio son aquellas que abren su 
pasaje en el momento que la presión del sistema llega a la 
presión de seteo de la válvula, asi el sistema libera el �ujo 
para mantener el sistema dentro de la presión establecida y 
la misma se vuelve a cerrar cuando el sistema baja la presión 
a menos del seteo.

La altura y presión del sistema son directamente proporcio-
nales, sin embargo no hay limite para la presión de alivio. Por 
lo tanto las válvulas de esta serie deben ser cuidadosamente 
seleccionadas de acuerdo a los requerimiento del sistema.
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CARACTERISTICAS

Presión De seteo 50 a 6000 psig  @70°F (0.34  a 41.4Mpa 
@21°C)
Máxima presión de salida 1500psig (103 bar)
Temperatura de trabajo: -10° F a 300° F (-23°C a 148°C)
Diversas salidas para conexión Macho/Hembra o Tubo/Tubo
Aptas para Gas o liquidos
Tapa Bonete ajustable a distintos seteos de presión
Obturador balanceado para eliminar el retroceso del �ujo
Codi�cacion con resortes de 7 colores disponible para 
identi�car el rango de seteo
Alambre con precinto de seguridad del seteo
Amplia diversidad de sellos
Etiqueta identi�catorio con el rango de presión seteada
A pedido palanca de liberacion de �ujo sin exceso de presión 
en sistema.

PRESIÓN DE APERTURA Y RECIERRE

DATOS DE FLUJO. CON FLUJO DE AIRE Y CON FLUJO DE AGUA

Presión de apertura: Es la presión a la cual abre por primera 
vez la válvula. La repetibilidad de la apertura de cada vez 
después del alivio inicial es +- 5% a temperatura ambiente.

Presión de Recierre: Es la presión en la cual no hay 
indicación de �ujo. La presión de recierre es siempre mas 
baja que la presión de seteo

Presión del retroceso: Es la presión de salida de la válvula. 
Aumenta la presión de ajuste

RANGO DE TEMPERATURA 
DEPENDIENDO DEL SELLO

Fluorocarbono 
-15°F a 400°F (-26°C a 204°C)

Buna
-N  -30°F a 275°F (-34°C a 135°C)

Neoprene 
-45°F a 250°F (-43°C a 121°C)

Polipropileno/Etileno
 -70°F a 275°F (-56°C a 135°C)
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MATERIALES DE LOS COMPONENTES

DIMENSIONES Y CÓDIGOS

1  Cuerpo      AISI 316/A182

2  Inserto          AISI 316/A479

3  O’ring      Fluorocarbono FKM

4  Asiento retención     AISI 316/A479

5  O’ring      Fluorocarbono FKM

6  Vastago      AISI 316/A479

7  O’ring      Fluorocarbono FKM

8  Bonete      AISI 316/A479

9  Soporte Resorte     AISI 316/A276

10  Tuerca de cierre     17-4PH

11  Tapa Bonete     AISI 316/A479

12  Etiqueta      Poliester

13  Resorte      S17700/AMS5678

14  Tapa      AISI 316/A276

COMPONENTES MATERIAL GRADE\ASTM SPECIFICATION

* Lubricante: película delgada base de disulfuro de molibdeno y pasta a base 
de silicona
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KITS DE RESORTES

COMO SOLICITAR LAS VALVULAS DE ALIVIO

VS-755-SS-04

VS-755-SS-06

VS-755-SS-08

VS-755-SS-08

VS-FSS-767-04

VS-FSS-767-06

VS-FSS-767-08

0,14 / 3,60

0,14 / 3,60

0,14 / 3,60

0,25 / 6,40

0,14 / 3,60

0,14 / 3,60

0,14 / 3,60

0,43 / 10,9

0,43 / 10,9

0,50 / 12,7

0,50 / 12,7

0,43 / 10,9

0,5 / 12,7

0,5 / 12,7

1,60 / 40,6

1,60 / 40,6

1,72 / 43,7

1,72 / 43,7

1,17 / 29,7

1,43 / 36,3

1,43 / 36,3

1,44 / 36,6

1,44 / 36,6

1,72 / 43,7

1,72 / 43,7

1,19 / 30,2

1,43 / 36,3

1,43 / 36,3

2,7 / 68,6

2,7 / 68,6

4,09 / 104

4,09 / 104

2,7 / 68,6

4,09 / 104

4,09 / 104

4,14 / 105

4,14 / 105

5,81 / 148

5,81 / 148

3,89 / 98,8

5,52 / 140

5,52 / 140

4,09 / 104

4,09 / 104

5,37 / 136

5,37 / 136

4,09 / 104

5,37 / 136

5,37 / 136

1/4"OD

3/8"OD

1/2"OD

1/2"OD

1/4"NPT MACHO

3/8"NPT MACHO

1/2"NPT MACHO

1/4"OD

3/8"OD

1/2"OD

1/2"OD

1/4"NPT HEMBRA

3/8"NPT HEMBRA

1/2"NPT HEMBRA

CÓDIGO ENTRADA SALIDA ORIFICIO In/cm A B C D Max E Max F Max

F  VERDE   50/300 (3,4-20,7)

O  NARANJA   300/700 (20,7-48,3)

Y  AMARILLO   700/1500 (48,3-103)

P  PURPURA   1500/2500 (103-172)

W  BLANCO   2500/3500 (172-241)

J  AZUL   3500/4500 (241-310)

C  ROJO   4500/6000 (310-414)

CODIGO RESORTE COLOR RESORTE RANGO DE PRESION DE SETEO (bar)

Salida

Acero inoxidable AISI 316

Válvula de seguridad

Tipo de con�guración:

VS - 755 - SS - 04

767: Macho hembra acodada

755: Tubo/Tubo

04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

Con�guración: Salida:
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COMPLEMENTOS 
PARA VÁLVULAS

Contamos con la más amplia gama de complementos para todo tipo de válvulas

Tapones purgadores
Adaptadores de bridas para válvulas
Tomas multiport
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Soportes para manifolds
Amortiguadores de pulsaciones
Botellones de condensado



BOTELLONES TOMA MUESTRA
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CARACTERÍSTICAS
Los Botellones pueden ser de condensado o de sello. 
Los mismos se fabrican en Acero Carbono o Acero inoxida-
ble AISI 316L, a pedido podria ser en AISI 304L.
Cuentan con 3 o 4 salidas, los de 4 salidas pueden ser 
simétricas o asimétricas.
Todos los botellones se entregarán con pruebas hidráulicas 
realizadas en fábrica.
Presión de Trabajo hasta 200 Bar.
Prueba Hidráulica a 1.5 veces presión solicitada.

ADICIONALES NO INCLUÍDOS
Soldaduras radiogra�adas.
Prueba hidráulica en laboratorio certi�cado.
A pedido largos especiales.
Salidas SW.

Disponibles en Acero inoxidable y Acero Carbono y en Sch 40 y 80

*Valores aproximados. Pueden variar las capacidades dependiendo los sch y la cantidad de salidas
**En caso de botellones de acero carbono, reemplazar el "BW" x "BWC"
***En caso de Sch 80 Reemplazar el 4 por un 8

TIPO A TIPO CTIPO B
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AMORTIGUADOR DE PULSACIONES

GENERALIDADES
• El amortiguador de pulsaciones es un elemento que se coloca 
entre la válvula que controla el instrumento y el instrumento.

• Este dispositivo es ideal para eliminar oscilaciones o pulsos 
al momento de la medición y a su vez protege el instrumento 
alargando la vida útil del mismo.

• Se presenta en una única versión fabricada íntegramente 
en acero inoxidable AISI 316.

• Entrada 1/2"NPT Macho y salida 1/2"NPT Hembra.

• Posee un regulador superior para controlar el paso del �uido.

• El mismo es apto para WOG (Water, Oil, Gas).

• Fabricado en acero inoxidable AISI 316
• Entrada 1/2"NPT Macho y salida 1/2"NPT Hembra
• Regulador superior para controlar el paso del �uido
• Presión de trabajo 6000psi
• Presión de ensayo 9000psi
• Junta PTFE
• Sello Viton

PARTES Y COMPONENTES

GRÁFICA DE OSCILACIÓN
Con Amortiguador Sin Amortiguador
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TAPONES PURGADORES Y TOMAS MULTIPOR 

GENERALIDADES

• Las Tomas multiport son especialmente diseñadas para 
derivar �ujo a distintos instrumentos o conexiones en un 
reducido espacio y a muy bajo costo.

• Son fabricados en Acero Inoxidable o Acero Carbono.

• La con�guración Estándar es una entrada de 1/2"NPT 
Macho y 3 o 6 salidas 1/4"NPT Hembra.

• Pueden fabricarse a pedido con otras con�guraciones.

TAPONES PURGADORES

GENERALIDADES

• Los tapones purgadores están diseñados para ser utiliza-
dos especialmente en valvulas cuyo drenaje no esta contro-
lado por una válvula como en el caso de las de Bloqueo y 
purga.

• Son fabricados en Acero Inoxidable AISI 316.

• Cuentan con vástago inexpulsable. 

•  Son serie 6000 y pueden ser de 1/4"NPT o 1/2" NPT.



Pág.5

SOPORTES PARA MANIFOLDS

CARACTERÍSTICAS
• Contamos con soportes para manifolds de 2, 3 y 5 vías.

• Los mismos son para manifold planos o roscados, ambos 
son para �jación sobre caño de 2".

• Se entregan con las grampas U-Bolt de sujeción y los 
tornillos para las manifolds

Para Manifold de 2, 3 y 5 vías roscados

Para manifold 3 y 5 vías Coplanares

Sección 2.6
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ADAPTADOR BRIDA PARA MANIFOLD

GENERALIDADES

• Adaptadores fabricados en Acero inoxidable AISI 316.

• Aptos para manifold de 2, 3 y 5 Vias.

CONDENSADOR DE VAPOR

GENERALIDADES
• El condensador de vapor, tubo sifón o cola de chancho es 
fabricado integramente con tubo de acero inoxidable sin 
costura ASTM A269/213 AISI 316.

• Los extremos estandar son conexiones con salida 1/2" 
NPT Macho, a pedido puede contar con otra salida.

• El mismo sirve para proteger el manometro que se coloca 
en el extremo superior como se muestra en la foto.



GENERALIDADES

• Las boquillas de injección son especialmente diseñadas 
para la aplicación de químicos en el centro de la tubería.

• Son fabricadas con componentes totalmente en acero 
inoxidable.

BOQUILLA DE INJECCIÓN 
TIPO RETRACTIL
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ETAPAS DE LA INSTALACIÓN
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CARACTERÍSTICAS

• Contienen Válvula esferica en el inicio del sistema para 
habilitar y cerrar el curso de la injección.
• Poseen Válvula de retención para evitar el regreso del 
químico.
• Largos variables de la tubería de injección.
• Aptos standard para 2000psi.
• Rosca de unión al sistema 1", con opcional a otras medidas 
a pedido incluso bridado.
• Aptos para desconexión con presión.
• Empaquetadura Multi V para sellar el ingreso de la vena.
• Trazabilidad de todos los componentes.
• Entrada a la boquilla de inyeccion 1/4" NPT

Contamos con una válvula esférica en el 
punto de inyección de la cañería 1" NPT

Se procede a abrir la válvula inferior y a hacer descender el cabezal del retractil hasta 
que la boquilla de dosi�cación llegue al centro del caño (como se ve en la foto)

1° 3° 

Insertamos el retractil en dicho punto 
con ambas válvulas cerradas. Ref. A

2° 

Se procede a abrir la válvula superior 
para comenzar con la dosi�cación.

4° 

Luego de terminada la dosi�cación, se 
procede cerrar la válvula superior,  retraer 
el cabezal, cerrar de la válvula esférica que 
esta en el caño, y retirar el mismo.

5° 

 A

 A
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COMPONENTES DEL RETRACTIL

Sección 2.7

Válvula esférica para habilitar la dosi�cación

Válvula de retención para evitar el contra�ujo

Tubo sin costura ASTM A269 AISI 316 ø 3/8"OD x 1.24mm Esp.

Varilla roscada y tuercas que evitan el movimiento 
del cabezal en momentos de la dosi�cacion

Empaquetaduras tipo Multi V lo que permite la 
Con�able dosi�cacion sin que se generen perdidas



CABEZAL DISTRIBUIDOR 
DE AIRE (AIR HEADER)
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DISTRIBUIDOR DE AIRE

Los cabezales de aire están diseñados para distribuir aire 
desde el compresor a los actuadores de instrumentos 
neumáticos, como medidores de �ujo de vapor, controlado-
res de presión y posicionadores de válvulas. Estos colectores 
se utilizan ampliamente en las industrias de pulpa y papel 
industrial, procesamiento químico, procesamiento de 
petróleo y gas y energía y están aprobados para aplicaciones 
de baja presión de hasta 1000 psi (conexiones de extremo 
roscadas o de brida) y alta presion hasta 6000psi. 

Normalmente tienen múltiples salidas equipadas con 
válvulas esfericas para aislamiento. Cuando el aire compri-
mido, vapor, etc contiene agua, es importante descargarla 
para evitar problemas con la misma; para esto, se puede 
instalar verticalmente y utilizar la válvula superior de drenaje 
para eliminarla. Esta valvula permitira descargar regularmen-
te el agua condensada de los cabezales, evitando que entre 
en alguno de los instrumentos neumaticos. De esta manera, 
se logra distribuir correctamente el �ujo de aire.



• Los distribuidores se presentan con entrada y salida 
Roscada NPT o bien extremo bridado
• Estándar Sch 80
• Son fabricados en acero inoxidable pero también pueden 
ser provistos en acero carbono 
• Posee una entrada y puede contener 2, 3, 4 o 5 Salidas 
laterales de cada lado
• Las salidas pueden ser con válvulas esféricas (estándar) o 
válvulas aguja a pedido

* Largo total sujeto al tipo de válvula utilizada, muestra Esférica 6000

APLICACIONES
• Petroquímica
• Química
• Generación Eléctrica
• Oil and Gas Offshore y Onshore
• Procesos plásticos
• Distribución de Aire para actuadores neumáticos
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ACCESORIOS FUNDIDOS 
PARA BAJA PRESION 

GENERALIDADES
Los accesorios fundidos son fabricados en acero 
inoxidable serie 150lbs bajo norma ASTM A 351 en calida-
des AISI 304 y 316.

Las roscas de los accesorios son BSPT.
 
Los accesorios y válvulas se presentan en medidas 
desde ¼” hasta 2”. 
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Tipo:

FU: Accesorios fundidos

Material:

FSS

FU - FSS TH6 - 08

Material

Tipo Medida

Calidad

Con�guración

COMO SOLICITAR LAS CONEXIONES FUNDIDAS

Con�guración:

BR: Buje Reducción

C9: Codo 90°

C9MH: Codo 90° Macho/Hembra

CPL: Cupla

CPLR: Cupla Reducción

RAC: Racord Macho

RCT: Entrerrosca

RCTR: Entrerrosca Reducción

TAP: Tapa Hembra

TCH: Tapon Cabeza Hexagonal

TH: Te hembra 

UD: Union Doble

Cruz: CR

Codo 45°: C45

• Entrerrosca • Entrerrosca Reducción

• Cruz • Codo 45°

• Tapa Roscada • Tapon Macho • Te hembra • Union Doble

Calidad:

6: AISI 316 

Medidas:

04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

12: 3/4"

16: 1"

20: 1-1/4"

24: 1-1/2"

32: 2"

• Buje Reducción • Codo MH •Codo Hembra • Cupla • Cupla Reducción • Racord Macho

Pág.2Sección 3.1



ACCESORIOS FORJADOS 
SERIES 2000, 3000, 6000 y 9000 LIBRAS
Roscados y Socket-Weld

GENERALIDADES
Los accesorios forjados se fabrican en acero al carbono 
según norma ASTM A105 y acero inoxidable en las calida-
des AISI 304/L y 316/L, según Norma  ASTM A182, y para 
los accesorios rectos fabricados de barra laminada, 
según la norma ASTM A479/M.

El acabado super�cial puede ser Decapado, Decapado y 
pasivado o cincado electrolítico, para los accesorios de 
acero carbono exclusivamente.

Las dimensiones y tolerancias están en un todo de acuerdo 

con las normas MSS-SP-49.50 y ANSI B16.11.

Los accesorios de la serie 2000, 3000, 6000 y 9000 
pueden ser de tipo Socket-Weld (para soldar a enchufe) o 
de tipo roscados NPT. También se pueden fabricar con 
Roscas BSP y BSPT a pedido.

Tanto las roscas como los socket son exhaustivamente 
calibrados a �n de proporcionar perfectas uniones  al 
momento del a instalación.
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ACCESORIOS PARA SOLDAR A ENCHUFE
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UNIONES DOBLE SOCKET WELD

UNIONES DOBLE ROSCADAS
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CUPLAS Y TAPAS ROSCADA

ACCESORIOS ROSCADOS
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TAPONES Y BUJES

NIPLES Y ENTRERROSCAS 
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OTROS ACCESORIOS 

Material:

FO: Forjado Inoxidable
FC:  Forjado Carbono

FO - CPL63R - 04 / 02

Con�guración Medida 1

Calidad Salida 1

COMO SOLICITAR LAS CONEXIONES FORJADAS

Con�guración:

BR: Buje Reducción
C45: Codo 45°
C9: Codo 90°
CR: Cruz 
CRM: Cruz Macho 
CPL: Cupla
CPLH: Cupla Hexagonal
MCPL: Media Cupla
IR: Inserto Reducción
NSC: Niple Sin Costura
NRC: Niple Reduccion Concentrico
NRE: Niple Reduccion Excentrico
NH: Niple Hexagonal
NCC: Niple Con Costura
MNSC: Medio Niple S/Costura
MNCC: Medio Niple C/Costura
NPT: Nipolet
RCT: Rosca Con Tuerca/Entrerrosca
RMH: Reduccion Macho Hembra
RMHH: Reduccion Macho Hembra Hexagonal 
TAHE: Tapon Allen Hexagono Embutido
TAP: Tapa Redonda 
TAPH: Tapa Hexagonal
TCH: Tapon Cabeza Hexagonal 
TCR: Tapon Cabeza Redonda
TH: Te Hembra
TM: Te Macho
TML: Te Macho Lateral
TMC: Te Macho Central
UD: Union Doble
LTT: Latrolet

Con�guración:

SKT: Sockolet
TDT: Thredolet
WDT: Weldolet

• Reducción Macho-Hembra • Sokolet • Threadolet • Weldolet • Latrolet

 Serie/Sch Salida 2

Material Largo

Medida 2

Calidad:

1: AISI 310
4: AISI 304
6: AISI 316

21: AISI 321
41: AISI 410

Serie/Sch:

2: Serie 2000
3: Serie 3000
6: Serie 6000
9: Serie 9000
1: Sch 10

Salida 1:

R: Roscado (NPT)
SW: Socket Weld
PL: Plano
BW: Butt-Weld

Salida 2 (*):

R: Roscado (NPT)
SW: Socket Weld
PL: Plano
BW: Butt-Weld

Los roscados tambien pueden ser (****) :

T: BSPT

Estos se indican en la medida. Ej: FO-C963R-08T

El largo se indica al �nal del codigo de ser 
necesario. Ej: FO-NSC44PL-08-100

(*) Solo para indicar en caso de Reducciones
(**) Solo para niples

Medidas 1:

02: 1/8"
04: 1/4"
06: 3/8"
08: 1/2"
12: 3/4"
16: 1"
20: 1-1/4"

Medidas 2 (***):

02: 1/8"
04: 1/4"
06: 3/8"
08: 1/2"
12: 3/4"
16: 1"
20: 1-1/4"

4: Sch 40
8: Sch 80
16: Sch 160
X: Sch XXS

G: BSP

24: 1-1/2"
32: 2"
40: 2-1/2"
48: 3"
64: 4"
80: 5"
96: 6"

128: 8"
160: 10"
192: 12"
224: 14"
256: 16"
288: 18"
320: 20"

24: 1-1/2"
32: 2"
40: 2-1/2"
48: 3"
64: 4"
80: 5"
96: 6"

128: 8"
160: 10"
192: 12"
224: 14"
256: 16"
288: 18"
320: 20"

Largo(**):

50: 50mm
75: 75mm
100: 100mm

150: 150mm
200: 200mm

250: 250mm
300: 300mm

(***) Solo para indicar en caso de Reducciones
(****) De tener dos salidas iguales solo se indica una 
vez la solicitada. (como �gura en el codigo de muestra)
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LINEA HARD-LOCK ROSCADOS
10000 y 15000psi

GENERALIDADES
Las conexiones “HARD-LOCK” roscadas están diseñadas 
para ser usadas en instalaciones de presión entre 10000 y 
15000psi. Se producen codos, tes, cruces, cuplas, entrerros-
cas, niples, tapas y tapones a partir de chapa laminada según 
ASTM A 240 y/o barras tre�ladas hexagonales y/o redondas 
según ASTM A 276 en todos los casos en calidad AISI 316.

USOS:
Industria petrolera y petroquímica, equipos de corte por agua, 
equipos de prueba, inyección de químicos, fundamentalmente 
en instalaciones para distribución de �uídos y control de 
procesos, cuando sea necesario trabajar con �uídos a muy 
alta presión tanto sea para la inyección directa como para 

maniobrar en circuitos secundarios.

MECANIZADOS 
Los accesorios Hard-Lock son mecanizados en tornos CNC y 
son sometidos a exhaustivos procesos de control minucioso y 
bajo un estricto control de calidad.

ENSAYOS
Además de los controles operacionales en cada una de las 
etapas de fabricación, estos productos son testeados por 
muestreo en cada lote de fabricación. Luego de �nalizada una 
partida, es seleccionado al azar un porcentaje de las piezas y 
son sometidas a prueba hidráulica a 1500 kg/cm2 (mas de 
20.000 psi)
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CODOS 90° HEMBRA/HEMBRA

CODOS 45° HEMBRA/HEMBRA

CODOS 90° MACHO
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TE HEMBRA

TE MACHO

CRUZ HEMBRA
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CRUZ MACHO

CUPLA HEMBRA
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ENTRE ROSCAS

TAPAS ROSCADAS
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TAPON CABEZA HEXAGONAL

BUJE REDUCCION
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OLETS

CARACTERÍSTICA

• Las derivaciones O-LETS, son fabricadas en Acero Carbo-
no y en Acero inoxidable tanto AISI 304 como 316.

• Las mismas cuentan con el diámetro principal, el cual 
re�ere a la derivación, y son aptas para soldar a caños de 

hasta 36" de diámetro.
• Derivaciones estándar tenemos Sockolet, threadolet, 

weldolet.
• Derivaciones a pedido podemos fabricar elbolet y latrolet.
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WELDOLETS

Sch STD (40) o XS (80)

* valores referenciales, podran modi�carse sin previo aviso.
Dimensiones en milímetros.
Aplicable para diámetro de caños hasta 36".

Sch 160 o XXS
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SOCKOLET

* valores referenciales, podran modi�carse sin previo aviso.
Dimensiones en milímetros.
Aplicable para diámetro de caños hasta 36".
Diámetro interior Roscado y SW en total acuerdo con la norma ANSI B16.11.

Serie 3000 o 6000

Serie 3000 o 6000

* valores referenciales, podran modi�carse sin previo aviso.
Dimensiones en milímetros.
Aplicable para diámetro de caños hasta 36".
Diámetros interior roscados y SW en total acuerdo con la norma ANSI B16.11.

THREADOLET
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Pre�jo

Tipo Sch

Salida / Derivación

Calidad

FO - WDT68 - 32

Pre�jo

Tipo Serie

Salida / Derivación

Calidad

FO - SKT43 - 08

FC: Acero Carbono
FO: Acero Inoxidable

4: 40
8: 80

16: 160

Pre�jo:

SKT: Sockolet
TDT: Threadolet
WDT: Weldolet
NPT: Nippolet
LTT: Latrolet (De�nir si son roscados o SW)
EBL: Elbolet (De�nir si son roscados o SW)

Tipo:

4: AISI 304L
6: AISI 316L

Calidad: (Solo para Ac. Inoxidable)

3: 3000
6: 6000

Serie: (Excepto Weldolets)

Sch: (Aplica solo para weldolets)

08: 1/2"
12: 3/4"
16: 1"
20: 1-1/4"
24: 1-1/2"

32: 2"’
48: 3"
64: 4"
96: 6"
128: 8"

Salida:

COMO SOLICITAR LAS DERIVACIONES OLETS

NIPPOLET

* valores referenciales, podran 
modi�carse sin previo aviso.
Dimensiones en milímetros.
Aplicable para diámetro de 
caños hasta 36".

Serie 3000
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LÍNEA BRIDAS

Las bridas son los elementos que vinculan las tuberías de 
una instalación permitiendo el desarmado sin operaciones 
destructivas.

Responden a las Normas Americanas ASTM/ANSI (Ameri-
can Society for Testing and Materials)/(American National 

Standard Institute) o a Normas Europeas DIN (Deutsches 
Institut für Normung). 

Se fabrican a partir de piezas forjadas o excepcionalmente 
de barras tre�ladas en acero carbono, aceros aleados o 
aceros inoxidables.
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• Socket-weld: para soldar a enchufe

• Blind: ciegas

Las caras de unión son:
# Flat Face: cara plano o lisa
# Raise Face: Cara con resalte
# Small male and female: pequeña macho hembra.
# Large male and female: grande macho hembra
# Small tongue and grove: Pequeña con lengueta 
   y acanalada
# Large tongue and grove: Grande con lengüeta y 
   acanalada
# Lapped joint: junta con solapa
# Ring joint: junta con anillo.

Las presiones en lbs/in2 o simplemente el símbolo # que 
admiten las bridas determinan la serie y se clasi�can en 
150, 300, 600, 900, 1500 y 2500.

Los materiales que se utilizan según las Normas ASTM 
son:
# SA-A-105: acero carbono forjado para sistemas de
   tuberías
# SA-A-182: Grados 304L ó 316L (por otras aleaciones
   consultar)
# SA-A-470: Barras laminadas (hasta 10000psi)

TIPOS DE BRIDAS

Los tipos de bridas habituales son:

• Welding Neck: bridas con cuello para soldar

• Slip-on: bridas deslizantes

• Threaded: roscadas

• Lap-joint: Juntas con solapas
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CAÑOS EN ACERO INOXIDABLE 
NORMA ASTM A312

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

• Todos nuestros caños son importados y fabricados bajo 
normas ASTM A312 en calidades AISI 304/L o 316/L y a pedido 
puede ser AISI 310.
• Los mismos pueden ser con o sin costura con extremos 

planos.
• El acabado super�cial es decapado.
• Cada caño es de 6 metros de longitud.  
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DIMENSIONES DE CAÑOS CON/SIN COSTURA SEGÚN NORMAS ASTM-A 312

SchedulePre�jo

Tipo

Calidad Diam. Externo

CA: Caño acero inoxidable 05: Sch 5

10: Sch 10

40: Sch 40

80: Sch 80

160: Sch 160

Pre�jo:

CC: Con costura

SC: Sin costura

Tipo:

02: 1/8"

04: 1/4"

06: 3/8"

08: 1/2"

10: 3/4"

16: 1"

20: 1-1/4"

24: 1-1/2"

32: 2"

40: 2-1/2"

48: 3"

52: 3-1/2"

64: 4"

80: 5"

96: 6"

128: 8"

160: 10"

192: 12"

224: 14"

256: 16"

288: 18"

320: 20"

Diam. externo

4: 304L

6: 316L

Calidad:

Schedule:

COMO SOLICITAR

CA - SC6 - 16 - 40
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ACCESORIOS PARA SOLDAR 
A TOPE

GENERALIDADES
Los accesorios para soldar a tope se presentan en diáme-
tros nominales con o sin costura.

Los mismos pueden ser en acero inoxidable AISI 304/L o 
316/L  bajo norma ASTM A 403, o en acero carbono bajo 
norma ASTM A234. 

Los espesores disponibles (Sch) son 5, 10, 40 y 80.

Todos los accesorios cuentan con trazabilidad y certi�ca-
ción de calidad.
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CODO 90° RL
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CODO 45° RL



TE NORMAL

Pág.4Sección 3.7



REDUCCIONES

Concentrica Excentrica
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STUB ENDS
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BW-DN - C9 6L - 32 - 80

Pre�jo

Pre�jo

Con�guración

Calidad

Diámetro

Espesor

BW-DN: Ac. Inoxidable

BWC-DN: Ac. Carbono

Cod: 

08

12

16

20

24

32

40

48

64

80

96

128

160

192

224

256

288

320

Diam. Pulg.: 

1/2"

3/4"

1"

1-1/4"

1-1/2"

2"

2-1/2"

3"

4"

5"

6"

8"

10"

12"

14"

16"

18"

20"

Diam. Mm: 

21,34

26,67

33,4

42,2

48,3

60,3

73

88,9

114,3

141,3

168,3

219,1

273

323,9

355,6

406,4

457,2

508

Calidad

4: AISI 304/L

6: AISI 316/L

Espesor

5: Sch 5

10: Sch 10

40: Sch 40/STD

80: Sch 80

Diámetro

Con�guración

C4: Codo 45°

C9: Codo 90°

TH: Te Hembra

TR: Te Reducción

RC: Reducción Concentrica

RE: Reducción Excentrica

ST: Stub-Ends

CASQ: Casquetes

COMO SOLICITAR LOS BUTT WELD
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FILTROS TIPO "Y"
SERIE 800

INTRODUCCIÓN

Los �ltros tipo "Y" son especialmente diseñados para captu-
rar particulas que puedan ser perjudiciales en los circuitos de 
�uidos. Este �ltro evitara la contaminacion con particulas 
indeseables.

Posee una tuerca en la parte superior la que se puede retirar 
para limpiar el canasto.
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CARACTERISTICAS

• Son íntegramente fabricadas en fundición de acero inoxida-
ble AISI 316
• Presión máxima de trabajo 800PSI
• Temperatura de trabajo -40°C a 230° C
• Aptas para todo tipo de �uíido (WOG)
• 100% testeadas en fábrica
• Diseñadas bajo norma ANSI B1.20.1
• Estandard Roscas BSPT

DIMENSIONES

COMO SOLICITAR LOS FILTROS TIPO "Y"

Medida

Salida

Serie

Pre�jo

Tipo

Calidad

FU - FY 6 8 R - 08

FU: Accesorios de fundición 08: 1/2"BSPT

12: 3/4"BSPT

16: 1"BSPT

20: 1-1/4"BSPT

24: 1-1/2"BSPT

32: 2"BSPT

Pre�jo:

FY: Filtro de tipo "Y"

Tipo:

8: Serie 800

Serie:

R: Roscado

Salida:

6: 316

Calidad:

Salida:


